EPM IN FEUCHTWANGEN

Vom 23. — 25. Juni 2005 findet die 7. Internationale
EstrichParkettMesse auf dem Gelédnde der Bayeri-
schen BauAkademie in Feuchtwangen statt. Erst-
mals in Zusammenarbeit mit dem Zentralverband
Parkett und FuBbodentechnik (ZVPF). Erstmals auch
mit LAGLER.

FACHMESSE FUBBODENBAU

EstrichParkettMesse

RICHTIG
SCHLEIFEN!

Die LAGLER-Broschiire ,Schleifen von HolzfuBbaden* ist
weltweit seit Jahren das Standardwerk fiir das Parkett
verlegende Handwerk.

Die EPM ist inzwischen eine der wich-
tigsten Kommunikationsplattformen fiir
den FuBbodenbau geworden, inshe-
sondere fiir den Austausch zwischen
Handwerk und Hersteller. Zahlreiche
Diskussionsforen, Vortrage und Produkt-
vorstellungen sowie 50.000 m2 Ausstel-
lungsflache bieten jede Menge Gele-
genheit fiir neue Kontakte und Verbin-
dungen.

LAGLER prasentiert sich mit seinem
kompletten Maschinenprogramm und
einer groRziigigen Testschleifbahn.
Im Mittelpunkt steht verstdrkt unser

. DAS DRI

Know-how in
der Schleiftechnik.

Denn neben techni-
schen Innovationen ist der
richtige Einsatz der Maschi-
nen ein ebenso wichtiges Thema von
LAGLER.

Wir laden Sie herzlich ein, uns auf der
EPM zu besuchen. Sie finden uns im
Ausstellungszelt 2 Stand 249.
Kostenlose Eintrittskarten erhalten Sie
selbstverstandlich bei uns unter:

Tel. +49 (0) 71 35 - 98 90-0.

D-74 5
Kostenloses Service-Fon (08 00) 5 23 45 37 - info@laegler.com - www.laegler.com
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Wertvolle Tipps aus erster Hand:
P fiir Profis und Einsteiger
> fiir den optimalen Einsatz von FuRboden-

schleifmaschinen
> fiir mehr Wirtschaftlichkeit und Qualitét

Jetzt kostenlos anfordern unter www.laegler.com

FACHMESSE FUSBODENRAL

23. - 25.06.2005
Feuchtwangen
Stand 249
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Lagler

WELTWEIT FUHREND IN DER
FUSSBODENSCHLEIFTECHNIK

Eugen Lagler GmbH i i i
363 Giiglis il Service-Fax (08 00) 4 86 63 53




KORK — EIN THEMA FUR PARKETTLEGER

Die Marktentwicklung bei Bodenbeldgen in Deutschland im Zeitraum 2000/2004 spricht eine deutliche Sprache:
Holz -17,40 %, Kork +20 % (Quelle Parkettmagazin 2/2005). Zwar ist der Anteil der verlegten Korkbdden mit 6,6 Mio. gm nur ca.
ein Drittel im Vergleich zu HolzfuBbdden, doch ist der Erfolg der modernen Korkbelédge, mit verschiedenen Designs und Farben,

sehr beachtlich.

Die Eigenschaften iiberzeugen. Kork-
fuBbdden sind trittelastisch, isolierend,
energiesparend, hygienisch, strapazier-
fahig und pflegeleicht. Warmer als Flie-
sen, elastischer als Holz und weicher
als Laminat — diese Argumente ziehen
beim Verbraucher.

Kork — Naturstoff mit Vielfalt

Die KorkfuBbdden gibt es als Fliesen
oderFertigelemente. Korkfliesenwerden
auf den Unterboden geklebt und sind als
Massivware mit meistens 4 mm Stérke
oder in furnierter Ausfiihrung mit unter-
schiedlichen Designs und Farben erhalt-
lich. Fertigelemente bestehen aus einer
Korkauflage und einer Grundschicht,
meist aus Kork bzw. einer Holz- oder
Hartschaum-Tragerschicht. Auch hier
werden verschiedene Designs und Far-
ben angeboten. Die in der Regel 12 mm
starken Fertigelemente werden mit Nut
und Feder oder so genannten Klickver-
bindungen schwimmend verlegt.

Die TRIO ist ideal
.+ firdas Schleifen
.. von KorkfuBbdden.

Vielfalt ist auch bei der Oberflichen-
ausfiihrung geboten:

e Naturbelassen, also unbehandelt

¢ Gedlt, gewachst

e Versiegelt

e Eingefdrbt und versiegelt

Auch Kork muss geschliffen werden
Eine optimale und wirtschaftliche Ober-
flichenbearbeitung hat fiir den Verle-
ger auch bei KorkfuBbdden Prioritat. Fiir
diesen Einsatzbereich, meistens bei der
Renovierung, sind die LAGLER-FuBbo-
denschleifmaschinen bestens geeignet,
da unsere Schleiftechnologie auch auf
die weichere Beschaffenheit des Korks
ausgelegt ist. Um ein Top-Ergebnis zu
erreichen, miissen wie bei HolzfuB-
boden einige wichtige Punkte beachtet
werden.

Effektiv mit der HUMMEL®

Massivkorkbdden schleift man am ef-
fektivsten mit der Bandschleifmaschine
HUMMEL®. Allerdings muss hier mit ge-
ringstem Schleifwalzendruck und hoher
Vorschubgeschwindigkeit  gearbeitet
werden. Die Kérnungsfolge hangt dabei
von der Rohkorkdichte und der vorhan-
denen Oberflachenbehandlung ab. In
jedem Fall sollte mit der feinstmdglichen
Schleifbandkérnung begonnen werden.
Der Schliff muss diagonal zum StoR
der Elemente erfolgen. Sollte das Ver-
siegelungsmaterial schmieren und die
Kdérnungen des Schleifmittels verkle-
ben, wird die Maschine nur riickwarts

: " _bewegt.
- Wichtig: Die HUMMEL® kann nicht zum

‘Schleifen von furnierten KorkfuBbdden
- eingesetzt werden, weil Gefahr besteht,
-f'adie_ diinne Korkschicht durchzuschlei-
' 1en

Bei der HUMMEL® muss die Schleifrichtung beachtet werden.

Die TRIO macht’s problemlos

Mit der Dreischeibenschleifmaschine
TRIO schleift man Korkbdden am pro-
blemlosesten. Vor Arbeitsheginn muss
jedoch zu allererst das Zusatzgewicht
von der Maschine abgenommen wer-
den. Die flexiblen Kletthaftringe, die den
Schliff von HolzfuBbdden optimieren,
miissen entfernt werden, da fiir die Be-
arbeitung von Korkbdden harte Schleif-
teller ein besseres Ergebnis bringen.
Deshalb werden die Klettschleifschei-
ben direkt auf die Universalschleifteller
angebracht. Auch bei der TRIO beginnt
man mit der feinstmdglichen Schleif-
mittelkérnung. Hingegen spielt die
Schleifrichtung beim Einsatz der TRIO
keine Rolle. Ein weiterer Vorteil ist das
effektive Absaugsystem der Maschine,
das ein praktisch staubfreies Arbeiten
gewahrleistet.

Wichtig: Fiir das Entfernen von manuell
aufgebrachten Versiegelungslacken mit
dicken Schichten ist die Arbeit mit der
TRIO unwirtschaftlich.



Wer Power will, nimmt die SINGLE

Die Einscheibenschleifmaschine
SINGLE bringt Power beim Korkschliff.
Allerdings muss der Anwender die
Kraft der Maschine auf der relativ
weichen Korkoberflaiche beherrschen
konnen. Wie bei der TRIO ist auch bei
der SINGLE der flexible Kletthaftring
vom Universalschleifteller zu entfernen
und die Klettschleifscheibe direkt auf
dem Universalschleifteller anzubringen.
Auch hier gilt: Begonnen wird mit der
feinstmdglichen Kérnung. Eine spezielle
Schleifrichtung ist nicht zu beachten.
Jedoch sollte vor Arbeitsheginn ein

effektiver, externer Staubsauger ange-
schlossen werden.

Unbedingt beachten: Beim Einsatz von
TRIO und SINGLE auf furnierten Kork-
bdoden muss vor Beginn der Schleif-
arbeiten die Materialstdrke der Nutz-
schicht iberpriift werden.

Maochten Sie speziell Maschinen zum
Schleifen von KorkfuBbdden ausprobie-
ren, stehen lhnen unsere Kundenbera-
ter fiir eine Maschinenvorfiihrung bei
Ihnen vor Ort jederzeit zur Verfiigung.

LAGLER-KUNDENBERATER INFORMIEREN

LAGLER Fraswalze IGEL

Das Sanieren alter, verschmutzter und
mitOlfarbe, Lacken, Spachtelmassenund
Teppichbodenkleberresten  beschich-
teter Dielenbdden ist die wohl undank-
barste Arbeit. Die Entfernung der meist
millimeterdicken Schmutzschichten ist
zeitintensiv und verbraucht immense
Mengen an Schleifpapier. Wirtschaftli-
cher geht's mit der Fraswalze IGEL, die
speziell fiir die HUMMEL® entwickelt
wurde. Mit ihren 40 aggressiven Spe-
zial-Hartmetall-Wendeschneidplatten
ist sie wesentlich effektiver. Aufgrund
der enormen Zeit- und Materialerspar-
nis amortisiert sich die Investition in die
IGEL schnell.

FLOORCARE - Ihr Zusatzgeschaft
Die Saugbohnermaschine FLOORCARE
ist das perfekte Bodenreinigungs- und
Pflegegerat fiir den Haushalt — und fiir
Ilhre Kunden. Mit zwei Biirsten- und
einem Filztellerset bietet FLOORCARE
alles fiir die griindliche und schonen-
de Trockenreinigung und Pflege von
Holz- und sonstigen HartfuBbdden.
lhr Zusatzgeschéft ergibt
sich durch den Verkauf
von FLOORCARE und den
Verkauf entsprechender
Reinigungs-, Pflege- und
Poliermittel. FLOORCARE
ermdglicht lhnen eine
langfristige Kundenbin-
dung mit Profit.

HUMMEL®-Holzhandgriffe wieder er-
haltlich

Auf Anregung vieler Kunden haben wir
wieder Holzhandgriffe fiir die HUMMEL®
in unser Programm aufgenommen. Sie
sind ab sofort zum Preis von 13,93 € pro
Stiick zzgl. ges. MwsSt. erhéltlich.
Art.-Nr. 000.20.01.001

LAGLER bietet zusatzlich noch eine
Menge an niitzlichem Zubehor (Schlag-
klotze, Zugeisen, etc.).

Fordern Sie die neuesten Produktunter-
lagen an: www.laegler.com




IHR DIREKTER DRAHT ZU LAGLER

Das Kundenberater-Team von LAGLER steht lhnen jederzeit vor Ort zur Verfiigung — mit Rat, Tat und natiirlich mit absolut fun-
diertem Know-how. Welcher Kundenberater welche Postleit-Regionen betreut, sehen Sie hier auf einen Blick. Nutzen Sie auch

den Internet-Service unter www.laegler.com.

Kundenberater Ost
Roland Schleif

Telefon (03 36 55) 5 97 94
Telefax (03 36 55) 5 97 95
Mobil (0171) 6 37 05 46
Postleit-Regionen:

01... bis 19.../39.../

98... bis 99...

Kundenberater Nord
Maik Meyer

Telefon (042 54) 922 96
Telefax (042 54)9 22 97
Mobil (0171) 6 37 07 91
Postleit-Regionen:

20... bis 29.../ 30... bis 33...
37... bis 38.../ 48... bis 49...

Kundenberater West
Jiirgen Schmitz

Telefon (024 51) 4 84 07 81
Telefax (024 51) 4 84 15 86
Mobil (0171) 6 37 07 90
Postleit-Regionen:

34... bis 36... / 40... bis 47...
50... bis 54.../ 56... bis 59...

| SOMMERZEIT - URLAUBSZEIT

Wir wiinschen lhnen erholsame und Natiirlich sind wir auch wahrend der
entspannende Tage — ob zu Hause oder Sommerferien fiir Sie da und sténdig
in der Ferne. ; erreichbar.

Ihr LAGLER-Team

Kundenberater Siidwest
Klaus Ernemann

Telefon (071 48) 16 30 88
Telefax (071 48) 16 30 99
Mobil (0171) 6 37 05 45
Postleit-Regionen:
55.../60... bis 69... / 70... bis 79...

Kundenberater Stidost
Thomas Schreier
Telefon (082 51) 89 19 42
Telefax (0 82 51) 89 19 43
Mobil (0171) 6 37 07 92
Postleit-Regionen:

80... bis 89.../90... bis 97...

Vertriebsleiter Osterreich
Peter Kammerstitter
Telefon +43-72 29/6 28 91
Telefax +43-72 29/6 28 92
Mobil ~ +43-664/4 10 00 25
Osterreich gesamt

Herausgeber

Eugen Lagler GmbH - Im Kappelrain 2
D-74363 Giiglingen-Frauenzimmern
Telefon  07135/9890-0

Telefax  07135/9890-98

E-Mail: info@laegler.de

Internet: www.laegler.de

Verantwortlich fiir
Herausgabe und Inhalt

Susanne Lagler, Geschéftsfiihrerin

Grafisches Konzept,
Gesamtherstellung

TEAMDREI
PR-Werbeagentur GmbH
Herrengasse 15-19
D-74366 Kirchheim/N.
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